Anténa 8 elementd Yagi pro pasmo 144,0 — 144,35 MHz od OK1ICJ.

Dle zadani méla byt vytvofena anténa k provozu CW a SSB v pasmu 2 m. Mala, lehka, mobilni,
odolna v povétrnosti, se ziskem vétsim nez 10 dB. PouZiti v tak zvanych polnich podminkach pro
radioamatérské zavody. Anténu je mozné prepravovat sloZzenou na stfeSnim nosici bézného osobniho
automobilu. Anténa sestava z rozloZitelného rahna celkové délky 3860 mm, na némz je rozmisténo
osm prvkU. Pouzity material je pfevazné hlinik prosty i tvrzeny. Z tvrzeného — duralu - je sestaveno
rahno, které pfi svych rozmérech jeklu 15 x 15 mm a sile stény 1 mm v uvedené délce, musi vydrzet
napor vétru dosahujiciho v narazech az 100 km/hod (cca 30 m/sec). Totéz i kotveny stozar o vysce 6
az 8 m ma prameér alespori 30 mm se svétlosti nejméné 2 mm. Na tom ostatnim se da Setfit. Pasivni
prvky jsou zhotoveny z prostého hliniku, ktery je mozné ziskat ze vhodnych zbytkd zemnich kabel(
pro rozvod elektfiny. Vzhledem k tomu Ze v rdhnu neni vyvrtan jediny otvor, jsou v3echny prvky po
uvolnéni nastavitelné, s vyjimkou sestavy zafi¢e. U ného je mozné jen v malé mezi zménit rozte€ mezi
trubkou a draty vedeni pro pfizpusobeni impedance skladaného dipdlu. Napfiklad pfi pfestavbé
z impedance napajece 50 Q na impedanci 75 Q. Ostatni spojovaci komponenty jsou prosté Zelezné.
Pasivni prvky jsou k rahnu vodivé spojeny uprostifed upinkami z klempifského plechu. Upevnéni rahna
na stozar je bo¢ni pomoci tfrmenu z ocelového plechu sily 2 mm. | kdyZ tohle feSeni se vyznamné
podili na hmotnosti antény tak se da dobfe svafit a pevnost je jinak bézné nedostizna.
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Co vidime na obrazku — horni nahled na vyzafovani antény je vlevo a bo¢ni vpravo. Vyzafovani v ose
antény dopfedu ma nulové potladeni a zisk je 11,25 dB ve srovnani s izotropickym dipdlem. Postranni
vyzafovani je sice na Skodu ale ma dostate¢né potlaceni. Minus 22 dB (azimut 62° a 298°) a vzh(ru
na elevaci dosahuje potlaceni minus 14 dB (62°). Pfedné /zadni pomér je v souhrnu minus 27 dB. Ve
vztahu k frekvenci 144,15 MHz je vstupni impedance Z rovna zaokrouhleno 50 Q pfi nulové jaloviné a
tak je i PSV 1:1

Jak jsem to délal.Nejprve jsem podle tabulek z anténaiské knihy urcil pfibliznou délku antény pro 10
dB a to jsou dvé vinové délky. V duchu vytvofenou pfedstavu jsem virtualné upravoval a pretvarel
pomoci PC programu MMANA. Proti klasickému manualnimu sefizovani je to velka uspora asu i
energie hlavné pfi vypoctech jak dal. Konecny vysledek asi dvou mési¢ni prace po ve€erech jsem
prenesl do podoby dilenského vykresu. Material na rahno v podobé tfi jekll o délce 2 m jsem koupil
radéji v marketu asi za 600.- K&. V&dom si skute€nosti, nez jet az nékam do Prahy v rdmci réeni ,kdyz
tam nezajdes osobné tak budes$ mit do smrti ..... “ jsem niz8i cenu ozelel. Draty i 1 m trubky & 22 mm
na prvky a dipdl jsem mél ¢astec¢né odlozené doma nebo u kolegli z OK10OPT. NejvétSim problémem
se zdalo opatieni kousku plexiskla o sile vétsi nez 12 mm aby se dipdl na rahnu nepleskal (pfitlacna
plocha).l to se po néjaké dobé shanéni naslo. Plexisklo proto, Ze potfebny material nesmi ani
povrchové drzet vodu, jako tfeba pertinax, sklotextil, texgumoid a podobné. Pfi vhodnych Vf izolagnich
vlastnostech se da jesté dobfe obrabét a mohl pouzit také silon, tvrzeny teflon, nebo i novodur.




Material:
duralovy jekl 15 x 15 x 2000 mm tfi kusy nebo (délky rozdélené na 3860 mm + 2000 mm)dva
uhelniky, konstrukéni ocel 40 x 40 x 135 mm; klempifsky plech, plocha cca 200 x 300 mm; hlinikové
draty — 2 ks @ 5,64 mm (prufez 25 mm?) délka 570 mm; 2 ks & 7,98 mm (50 mm?) délka 1060 mm;
5ks @ 4,51 mm (16 mm?) délka 980 mm; 1 ks duralova trubka vnéjSi @ 22 mm délka 1 m; plexisklo
60 x 105 x sila 12 az 20 mm; hlinikovy plech sila 2 mm x 140 x 250 mm; Cu plech sila 0,5 mm, Siika
10 mm, délka 33 mm; koaxialni kabel 50 Q (AIRCELL 7) cca 12 m; Cu dratek & 0,3 mm délka asi 20
cm; ruliCka cerné lepici pasky z PVC; duralovy ¢tyfhran 12 x 12 x asi 300 mm; ocelovy plech sila 2
mm asi 250 cm? ; [ahev dobrého piti na oslavu kone¢ného uspéchu.
Spojovaci material:
4 ks duralové matky M5; 2 ks $roub M4 x 35; 4 ks podlozka pro S M4; 5 ks $roub M4 x 30; 10 ks
podlozZka karosarska @ 30 mm otvor 4,2 mm sila 1,5 mm; 28 ks Sroub M3 x 20 + matky; 1 ks Sroub
M4 x 20; 8 ks Sroub M3 x 10 + matky; 2 ks dfik M6 x 110 mm; 6 ks matka M6; 4 ks podlozka pro M6
pruzinovy vénecek; 2 ks podlozka pro M6; 4 ks UH kabelova pfichytka pro @ 6 mm; 4 ks Sroub M3x12;
3 ks Sroub M3 x 20;
Naradi:
pracovni stll; stolni svérak nejlépe Sitka Celisti 100 mm; kladivko cca 250 g; pilku na kov s ramem;
vrtacku (postaci i ruéni ,dvou rychlostni“); nlzky na plech rovné; pilnik ¢tyfhranny m 10 x 10; pilnik
plochy == 5 x 30 a == 3 x 12; pilnik kulaty jehlovy & 3; vrtak spiralovy @ 1; @ 2; & 2,5; @ 2,7; D 3;
J4; D5; d6,2; @8 mm; dllcik; sadu zavitnikll M3 + vratidlo; sadu zavitnikd M4 + vratidlo;
zavitové otko M5 + obouruéni ramecek; po 1 archu smirkového platna H 60 a H 120; pistolova
pajecka; lupinkoveé pilky na kov (maji jemné&jsi zuby) + ram; 4 hfebiky délky 60 — 70 mm; dvé svérky
zamecnické nebo truhlaiské s minimalnim rozvorem 60 mm; dvé smrkova prkénka cca 70 x 150 x 15
mm; trubi¢kovy cin; kalafuna; pravitko ocelové; stranové Stipaci klesté; pinzeta anatomicka; petrolej;
kozené rukavice; ntz na kabel.
Méridla:
Svinovaci dvou metr; milimetrové méfitko cca 1 m (muze byt i odstfizek svinovaciho metru); posuvné
méfitko (150 s hloubkomérem);.

Vyrobni postup.
Pasivni prvky.

Kdyz byl potfebny material viz rozpiska uloZen v kouté zacalo postupné rozméfovani, fezani, vrtani.
No prosté ta vlastni prace podle pfipravenych vykresG. Draty pasivnich prvku je tfeba nejprve vyloupat
z izolace kabelu. VétSinou pujde o néjaké odfezky kabelu v délkach néco pfes 1 m. Vnéjsi plast
kabelu profizneme $pickou ostrého noze podélné a odstranime jej. Izolaci z jednotlivych dratu je 1épe
stahnout aby se zbyte&né nenarusil povrch dratu. Na koncich odstranime izolaci jen v délce asi 2 cm a
zacCistime pfipadné otfepky na dratu. Jeden holy konec upneme do svéraku, nasadime koZzené
rukavice a stahujeme izolaci v celé délce pficemz zpocatku se snazime tfenim izolaci co nejvice
zahfat. Uchopime pevné zacatek izolace u svéraku a stdhneme ji z dratu. Draty zhruba nafezeme o
trochu delSi a pékné vyrovname pro pfesné fezani délky. Pfi upinani hliniku do svéraku nebo
upinkami na stll, vzdy pouzijeme vhodnych odfezku dfevéného prkénka nebo silngjsi papir na
podloZeni kovovych Eelisti k zamezeni deformace. Poc&itame s pfidavkem cca 0,2 mm pro hladké
zapilovani rovného fezu po pilce na kov. Hlavnim problémem nejsou neSikovné ruce ale spéch.

seznamu. Po ukon&eni prace na pasivnich prvcich pfijde na fadu skladany dipdl.

Izola¢ni nosna deska dipolu.
Vyfiznuti obvodu izolaéni destiCky 60 x 105 mm je otazkou vzhledu nikoli pfehnané presnosti. O to
zajimavéjsi je Ctyfhranny otvor pro nasunuti na rahno. Po pfesném narysovani polohy otvoru
provedeme hrubé odvrtavani (ne provrtat jednim vrtakem & 15 mm) nejprve rohy & 3,5 mm, ne Gplné
v rozich ale s dostate¢nym pFidavkem pro chybnou kolmost vrtané diry. Pozor pfi dovrtavani otvor(
kiehky material se trha i okolo. Tupy vrtak se také pfili§ zahfiva. Po stranach &tyfhranné diry se vejde
jesté osm téchto pomocnych otvorl. Slabsi mezery mezi dirami je mozné vypalit pistolovou pajeckou
a stfed vyjmout. Zbyvajici hrubé a pfesné dopilovani rozmérd zvladneme vhodné velkym a drsnym
pilnikem. Dulezita je také kolmost otvoru. Opatfime si k tomu maly uhelni¢ek ustfizeny v nouzi
z transformatorového plechu na pfiklad EI 20 (raménko se musi volné vejit do otvoru) a hned je dobfe
vidét kde pfibirat vic a kde nic. Aby nedochazelo k vybouleni stén ve stfedni ¢asti otvoru doporucuji
pomoc pfilozenim kouskU silngjsich ocelovych plechl na pilovanou hranu otvoru z obou stran podle



rysovani a z uhlovani pfi dokon€ovani pfesného rozméru. Po zataZeni ve svéraku slouzi plechy jako
opéra pro rovné vedeni pilniku. Strojné Ize tento otvor zhotovit jen ve specialnim stroji zvaném
Stouchaci hoblovka, ve kterém se fezny nastroj pohybuje podobné jako jehla v Sicim stroji. Absolutni
kolmost a rovinu je nutné zajistit na strané proti aretaénimu Sroubu. Z této plochy také vychazi
v8echny ostatni rozméry upevifiovaci desky dipdlu. Protéjsi strana otvoru kde se bude vysouvat
aretacni Sroub je vzdalenégjSi nez 15 mm protoZe pod uvedeny Sroub pfijde jesté plechova podlozka o
strané 15 mm a sile 1 mm aby aretacni tlak byl rozloZzen hlavné na oba okraje jeklu. Obé& zbyvajici
plochy otvoru jsou od sebe vzdaleny potfebnych 15 mm ale tak aby se pfi uvolnéné aretaci dalo
dipélem po rahnu posouvat. Drobné nedostatky otvoru se mohou jesté opravit ale az pozdéji.

Nyni provedeme prohloubeni v desce pro vyrovnani priméra trubky a slabsiho dratu spodni ¢asti
skladaného dipdlu. Do svéraku upneme dva prouzky klempifského plechu (je pozinkovany o sile
kolem 0,5 mm) Siroké asi 20 mm a nejméné 50 mm dlouhé. Tak aby podélné pfesahovaly nad &elisti
sveéraku néjakych 8 mm nebo pfiblizné polovinu Sifky. Po dobrém utaZeni je Sroubovakem rozdélime
nad obé Celisti a kladivkem vytvofime uhelnicky dlouhé téch 50 mm, které dobfe a rovné Celisti kryji.
Do takto oSetfenych &elisti upneme lehce za boky tu ¢ast desky dipdlu, ktera bude vyfiznuta a
naméfime vysku pfedni plochy desky nad kryté Celisti. Vyrovhdvame mirnymi poklepy kladivkem
smérem ke svéraku aby se kryty Celisti nemohly vysouvat od ¢elisti. Na pfesah rovny rozdilu radiusu
trubky a dratu dipdlu. 11 minus 2,82 = zaokrouhlenych 8 mm. Na tuto vySku musi byt deska vystr€ena
nad kryty Celisti po obou stranach a po celé délce. Utahneme dobfe svérak a znovu kontrolujeme zda
nedoslo k posunuti nastaveni. KdyZz ano musime to znovu opravit! Od pravého horniho okraje desky,
ktery je pficné mezi Celistmi svéraku naméfime 24 mm. Po kontrole soubéznosti se ¢tyfhrannym
otvorem pro rahno ozna€ime v celé Sifce podle pfilozeného pravitka rysovaci jehlou ¢aru pro pficny
fez. Pilkou na kov provedeme podle rysovani rovny fez do hloubky az 0,5 mm pted kryty Celisti
(nedofizneme uplné). Poté polozime pfed pravou stranu desky upnuté ve svéraku pilku na kov tak aby
volné doléhala plosné na kryty Celisti. Zplsobem otirani pilky o obé krytky Celisti provedeme druhy fez
prohloubeni boénim Ffezem. Dofezavame v roviné na pfedesly fez aZz odfezek (Siroky 24 mm)
odpadne. Odfezek se nesmi zahodit protoZze bude pouzit pro uchyceni napajeciho vedeni. Vyjmeme
desku ze svéraku. Pravé zhotoveny vyrez zlGstane hrubé opracovany od pilky. O¢istime pilnikem jen
pfipadné otfepky na rozich hran a boky desky muzeme zadistit o smirkové platno (60) poloZené na
pracovnim stole s pfidrzovanim rukou.

Desku upneme do svéraku bokem vzhuru aby nad Celistmi byl vidét z €asti ¢tverhranny otvor.
Rozméfime na boku polohu dilku pro vrtani diry do stfedu strany étyrhranného otvoru. Vrtame
pozorné pfesné kolmo pfimo vrtakem & 3,5 mm pro zavit M4. Pozor na dovrtavani vybéhu vrtaku ve
Ctyfhranném otvoru. Snazme se také aby vylezl uprostfed stény. Potom provedeme zahloubeni
vrtakem vétSim (@ 8 mm) do hloubky 11 mm aby zbyvala pro Fezani zavitu délka jen 10 mm.
Vyfizneme zavit ( viz nize* |If) prvni zavitnik oznaceny jednou ryskou, druhy dvéma, tieti bez.

Dipdl.

Trubku @ 22 mm je-li dlouha odfizneme v délce 970 mm pro snazsi manipulaci. Na jednom konci
zapilujeme Fez podle thelniku po celém priiméru do roviny. Potom ozna¢ime misto druhého fezu na
spravnou délku asi tak: Trubka bude leZet na stole seviena z bokl ¢tyfmi knihami nebo podobnym
zavazim opfend rovnym koncem o pevnou zarazku. Ofezanou oby¢ejnou tuzku podlozime a
dostate¢né zatizime proti pohybu aby hrot tuhy byl ve vySce asi poloviny priméru trubky. Od zarazky
naméfime potiebnou délku k hrotu tuzky. Lehkym pfitlaGovanim trubky na zarazku a hrot tuzky
otaCime trubkou tak aby po obvodu byla dobfe viditelna ¢ara. Pfeméfime vysledek, délka je 959 mm.
Upneme trubku pro fezani do svéraku s €elistmi podloZenymi prkénky nebo siln&jSim papirem s citem
ale pevné. Podle rysky provedeme fez tak aby bylo na misto fezu dobfe vidét (pootacenim) nejlépe
kdyz polovina Sifky rysky zUstane na trubce jesté viditelna ,HI“. Pilnikem vyhladime drsny fez a na
obou koncich od8krdbneme nozem otfepky.

Na trubce naméfime jesté pét rysek stejnym zplsobem jako tu pro fezani. Jednu pomocnou presné
uprostfed, po jedné u obou koncu a dvé blizko stfedu jako roztece pro vrtani otvorl. Rozméry jsou na
vykresu od stfedni rysky na obé strany po 20-ti mm pro upevriovaci Srouby (rozte€ 40 mm) od stiedni
rysky na obé strany 475 mm (rozte¢ 950 mm) pro spojeni skladaného dipdlu. Od téchto rysek tedy
zbyva na kazdé strané 4,5 mm na konec trubky. Kontrolujeme zda jsou rysky ostré a dobfe viditelné
po celém obvodu trubky a pfesnost rozmérd. KdyzZ se ryska nepovede setfeme ji vihkym hadrem a
udélame novou. Potom polozime trubku k okraji stolu tak aby oba konce byly na stole (stdl nesmi byt
odrbany alespori v mistech koncu trubky a uprostfed) a trubku pfitAhneme svérkami ke stolu. Asi 2,5
cm pred koncem trubky pfiloZzime posuvné méfitko, dale jen posuvka, jako pro méfeni prameéru trubky.
Konec raménka i konec jezdce posuvky se musi posouvat opfené o stll. Pfitom sevieme obéma
rukama posuvku na trubce a pfetahneme na konec. Do povrchu trubky se tak vyznaci dvé protilehlé



rysky vice méné patrné ale to svému ucelu postaci. Totéz provedeme i na druhém konci. Trubku
uvolnime a vyjmeme ze svérek. Pomysiné protdhneme pravé vyznacené rysky a oby€ejnou tuzkou
udélame na &elech trubky znacky. Upinky pfemistime bliZze koncim trubky a tu pooto¢enou o 90°
budeme upinat. Pfed utazenim ale nastavime pomoci Uhelniku opfeného o stlil obé &elni rysky na
hranu pravého uhlu dole i nahofe. Po dotaZeni upinek jesté kontrolujeme zda se nastaveni nepohnulo.
Nyni provedeme posuvkou stejné oznaceni také pies vSechny tfi obvodové rysky uprostfed trubky.
Ostrym dul¢ikem vyrazime dualky pro vrtani pfesné uprostfed kfizu rysek obvodové a podélné na
okrajich trubky. Povolime upinky pooto¢ime utdhneme a vyrazime dalSi dva v kfizich uprostfed

s rozte¢i 40 mm a tak postupujeme az je vyrazeno vSech 8 potfebnych dulka. Postupné vyvrtame
kazdy dualek zvlast vrtakem @& 2,7 az 3,0 mm. Nepodcerfiujte pfedvrtani je to dllezité pro pfesnost. Po
dokonc€eni pfedvrtani vyjmeme trubku z upinek, dirami prostréime &tyfi rovné hiebiky délky 60 az 70
mm a kontrolujeme zrakem na kolik se liSi posunuti roviny souhlasnych dér v uhlu. Kdyz je to jen
nepatrné (nebije to do oci) je to dobré. V opaném piipadé kulatym jehlovym pilnickem otvory
zvétSujeme potfebnym smérem ale musi zUstat kulaté a ne vétsi nez pro vrtani koneéného priiméru.
U stfedu trubky @ 4 mm pro Srouby M4, u okraju @ 5 mm pro Sroubeni M5. Otfepky u hotovych dér
oskrabneme lehce nozem na povrchu. V dirach u okrajl i uvnitf. Tim je trubka dipolu pfipravena.

Na nosné izola¢ni desce narysujeme rysovaci jehlou podle pravitka stfedni kolmou osu tak Ze
vychazime od zakladni plochy &tyfhranného otvoru. V jeho horni i spodni ¢asti naméfime polovinu
Sitky jeklu = 7,5 mm a spojnici téchto bodl narysujeme pfimku od otvoru nahoru i dolu, ktera uréuje
vertikalni osu celé antény. Desku poloZzime spolecné s podloZzenim prkénkem (podloZka pro vrtani) na
stll prohloubenim k okraji stolu. Do prohloubeni viozime trubku dipolu. Nastavime pfesné do roviny
stfedni obvodovou rysku trubky s ryskou vertikalni osy. Do jednoho z otvord pro upevnéni trubky
vlozime vrtak @ 4 mm spiralou ven tak aby dosedl koncem i do spodni diry. PfitAhneme lehce upinky
umisténé z obou stran blizko okraju desti¢ky a srovnavame uhly. Osu trubky v pravém uhlu s vertikalni
osou a vrtak do kolmice k desce. Horni okraj desti¢ky pfesahuje tak o 2mm nad povrch trubky.
Pfitahneme s citem upinky a kontrolujeme zda pfitom nedoslo k posunu nastaveni. Vyjmeme vrtak
upneme do vrtacky a vyvrtame oba otvory také skrz destiCku. Pozor pfi dovrtavani plexisklo se trhal
Ocistime pfipadné otfepky na otvorech a trubku pfiSroubujeme k desti¢ce Srouby M4 x 35
s podlozkami pod hlavou i matkou.

Dva hlinikové draty @ 5,64 mm (prlfez 25, je to norma) pékné vyrovname v potifebné rezervni délce
570 mm a odfizneme na tu délku. U jednoho konce dratu naméfime délku 84 mm a po obvodé
udéldme rysku. Drat sevieme mezi prkénka ve svéraku tak aby ryska byla na urovni okraje prkének
které prevysuji Celisti tak o0 2mm del$i stranou dratu vzhlru a dobfe utahneme. Uchopime drat do
dlané ruky co nejblize Celistem a ohybame drat pfes hranu prkénka do pravého uhlu. Rukou se to
nepodafi Uplné a proto poklepavanim kladivka pfes Spalik dfeva se snazime aby zaobleni vzniklého
rohu bylo malé a drat dosedl az na celou plochu prkénka. Po vyjmuti ze svéraku mizeme jesté
v rukou pres palec pretahnout ohyb na mensi uhel tfeba na 70°, upnout obracené tedy delSi stranou
dratu do svéraku a s prkénkem, které neni pod dratem, pfestréenym az nad roh, vratit ohyb na
pozadovanych 90° kvli lep§imu srovnani rohu ohybu. Totéz provedeme i s druhym dratem.

*| Upneme drat mezi prkénka ve svéraku kratsi stranou vzhiru del$i do boku aby delsi drat byl také
Casti mezi prkénky. Na zacatku vycnivajici €asti dratu provedeme pilnikem tak zvany nabéh pro zavit.
Je to kuzelova tupa Spicka pod uhlem stran asi 30° v délce 3 mm. Zavitofezné oCko M5 upevnime

v Ramecku se dvéma drzadly. Pro mazani musime pouzit petrolej ! Dfevénou tfiskou potfeme drat
petrolejem nasadime ocko do nabé&hu co nejpfesnéji plochou kolmo na osu dratu do v8ech stran. Do
rukou uchopime drzadla tak abychom palcem jedné ruky mohli tlacit na stfed oCka smérem k dratu.
Z pocatku tlacime hodné a za neustalé kontroly roviny nasazeni oto¢ime pul otacky po sméru otaceni
hodin. Vyménime ruce na drzadlech a pokra¢ujeme stejné druhou pullotacku. Zavit je zachycen az po
tfech celych otaCkach. Dal uz pfitlacovani palcem neni tfeba. Vratime se o jednu otacku zpét
namazeme petrolejem hlavné ostfi o¢ka a pokraCujeme v fezani dalsi tfi otacky, vratime jednu otacku,
namazeme a tak dale az délka zavitu dosahne 40 mm. Tém kdo zavit jesté nefezali doporuduji jen dvé
otacky fezu, chybi Vam odhad kdy by doSlo k trhani zavitu. Na druhém dratu provedeme totéi.J,|*

Rozpérné trubi¢ky ufizneme a zapilujeme podle zaobleni vnitfniho praméru trubky dipdlu z hlinikové
trubi¢ky vnéjsiho primeéru 8 mm a vnitfniho 5 az 6 mm. Snazme se aby nebyly pfilis kratké nebo-li
volné v trubce dipélu. Duralové matky M5 (potfebujeme ¢tyfi) se snad vyrabi a mizeme je koupit.
KdyZ ne musime je vyrobit. Jen pro zajimavost — v kousku duralového plechu sily 4 mm navrtame
dostate¢né daleko od sebe ¢&tyfi otvory pro zavit M5 (J 4,2 mm), vyfizneme zavity, do zavitu Sroub, na
Sroub ocelovou matku az k plechu, podle matky narysovat Sestihran, vyfiznout a ve svéraku dopilovat
Sestihran na OK 9.

V sestavovani dip6lu pokracujeme nasroubovanim matky na konec zavitu dratu, ktery prostréime
dirou — rozpérkou — dirou, na konci trubky dipdlu a nasroubujeme druhou matku. Posouvanim matek



lehce pfitahovanych k trubce nastavime spravnou osovou vzdalenost mezi trubkou a dratem na konci
dipdlu. Pfitahneme matky a vyrovname pfipadné nerovnosti zvlasté osovou vzdalenost po celé délce
dratu az na nosnou izola¢ni desti¢ku. Vezmeme elektrikarskou kabelovou svorku z PVC na primér 6
mm, uvolnime hiebik tak aby svorka nasazena na drat dosedla na desti¢ku ve vzdalenosti 1 mm od
okraje boku destiCky a po kontrole pfesnosti nastaveni klepneme na hiebik tak aby se na destiCce
oznacil dilek na vzdalengjsi strané od trubky dipdlu. Na dratu 9 mm od rysky vertikalni osy antény
udélame znacku obyc&ejnou tuzkou kde bude provedeno ufiznuti na miru a 0 4 mm dal doprostied
prameéru dratu ostrym dul€ikem ddlek pro otvor zavitu M3 k pfipojeni napajece. Nezapomeneme jim
prohloubit také dilek od hfebiku (jinak se to $patné hleda). OdSroubujeme, vyjmeme drat a stejnou
operaci provedeme i na tom druhém dratu. Ufizneme konce dratu dle znaceni. Pomalu lupinkovou
pilkou je fez pfesnéjsi a hladSi (nezapomerite na petrolej) nez kdyz to odrbeme pilkou na kov. Ve
svéraku vrtakem & 2,5 mm provrtame z dllkd otvory pro zavit pékné uprostfed dratu (aby protinal osu
dratu). Opét mazeme petrolejem aby se hlinik nelepil a netrhal. V desti¢ce (dllek od hfebi¢ku)vrtame
také, stejné diry v kolmé roviné ale do hloubky min. 10 mm.

*llf Zavity feZzeme obou ramennym vratidlem, kterych jsou dva druhy a) nastavitelné kde zatahujeme
otagivym ramenem Ctyfhran zavitniku do sevieni. b) s nékolika neménnymi Etyfhrannymi otvory kde se
vybere ten, ve kterém ¢&tyfhran zavitniku dobfe sedi. My budeme fezat zasadné sadou, nejprve
zavitnik oznaceny jednou ryskou, po ném oznaceny dvéma ryskami a nakonec ten bez oznaceni. Tak
zvané produktivni zpUsoby jsou vhodné jen pro sériovou vyrobu. Do plexiskla a umélych hmot vibec
Fezeme zavit nasucho (dobfe otfeny zavitnik hadrem) v hliniku musime mazat petrolejem. Rezte vzdy
s citem a opatrné, potrhani zavitu nebo zlomeni slabych zavitnikd ¢iha za kazdym rohem, zvlasté u
téch dofezavanych do dna. Kdyz zacdina jit zavitnik pfili§ ztuha nemame spravné pofadi v sadé nebo
brani nahromadéné piliny. Potom se vZdy snazime vytocit zavitnik zpét z diry, otvor poklepanim
vysypat a zkusit zavitnik o stupen nizsi v sadé. U zavitd fezanych do dna je nutné bezpecné védét do
jaké hloubky se muze zavitnik potopit nez narazi na dno. 4| *

Kdyz jsou zavity hotové, po jednom v obou dratech a dva v destice, dipdl znovu slozime vEetné
prichytek z PVC. Pfichytky je nutné upravit. ZvétSime otvor vrtakem @ 3 mm pro Sroubek M3 misto
hfebiku a v poloze na bok snizime vysku ostrym nozem proti stolu odfiznutim platku o sile 1 mm na
nose i pres diru pfichytky. Zkontrolujeme nastaveni rozmérd. Zbyvajici praci na desti¢ce udélame
pfimo pfi slozeném dipdlu. Tésné k pfitazené pfichytce pfiloZime druhou ale s hfebickem na opacné
strané dratu. Hfebickem naznacime dulky, vyvrtame diry pro zavit, zavity vyfezeme a pfichytky
(samoziejmé snizené) pfiSroubujeme.

Drzak napajece.

Na odfezku, ktery zbyl z prohloubeni udélame rysovaci jehlou podle pravitka pulici ¢aru, tak ze jeho
Sifku asi 24 mm rozdélime na 2 kusy 12 x 60 a podle ¢ary rozfizneme opatrné ve svéraku pilkou na
kov. Jeden, ten hezli, ponechame cely a z druhého ufizneme dvé délky 17 mm a jednu, ktera bude
uprostied 13 mm. Otvory a celkova sestava je Iépe patrna na vykresu. Pozor! Rozméry jsou pro
koaxialni kabel AIRCELL 7, pfi pouziti silngjSiho kabelu budou krajni vymezovaci Spaliky kratsi, ¢imz
se zvetsi otvory na potfebné a stfedni Spalik naopak delSi. Méli bychom se drzet pravidla aby rozte¢
mezi osami kabell odpovidala tfem jejich priimériim v izolaci.

Nez uvedeny drzak napajeciho kabelu a vlastné symetrizacniho vedeni pfisroubujete je nutné
silngjsi jehlou na Siti skrz diry zavitd M3 v dratech dipdlu oznagit na desticku pod nimi polohu téchto
dér. Potom za desticku a tim i cely dipdl upneme do svérdku.Vhodnym pilnikem (Sifka plosky)
vypilujeme na dratu ploSku o trosku SirSi nez mosazné pajeci ocko pod Sroubek M3 do hloubky jen
aby rovna plocha byla shodna s prlimérem diry zavitu. Nyni protoze to dfive nebylo mozné
odSroubujeme pfichytky upeviujici draty dipélu a po uvolnéni matek na trubce draty odklopime od
desti¢ky. Na znackach, které jsme udélali jehlou na Siti udélame dul¢ikem dulky a vrtakem & 4 mm
vyvrtame prohloubeni do hloubky néco pfes 3 mm. To kvli tomu Ze mosazné Sroubky pajecich ocek
pro pfipojeni napajeCe musi prochazet celym prameérem dratu dipélu. Podle normy jsou délky 5 mm
kratké a nasledujicich 8 mm, které pouZijeme o kousek delSi. Tak aby méli na druhé strané dost mista
pro dotazeni a nenadzdvihovali drat. Kdyz to vSechno zase pfiSroubujeme je kompletni dipdl
pfipraven k odlozZeni.

Spojeni rahna.

Vnitfni vypli spojky rahna vyrobime nasledovné. Ustfihneme kousek klempifského plechu o Sifce
54 mm a délce 100 mm (minimalni Sitka Celisti svéraku) pfi€emz zajistime pravé uhly stran.
Rozméfime celkovou Siftku 52 mm na Ctyfi stejné Casti Siroké 13 mm. Rysovaci jehlou podle pravitka
udélame vysledné tfi rysky, podle kterych budeme ohybat, po celé délce, to je soub&zné s okraji.
Pfipravime si kovovy ¢&tyfhran o profilu 12 x 12 mm v souhlasné nebo Iépe pfesahujici délku 100 mm a



dva prouzky plechli pomocnych silné 0,5 mm, Sitky 13 a délky 100 mm. KdyZ nejsou Celisti svéraku
opotfebované mizeme plech pro prvni ohyb udélat pfimo v nich. KdyzZ jsou odrbané nebo je nas
svérak uzsi podlozime obé& vhodnymi odfezky Uhelniku, které zaru€uji stejnou vysku Celisti

v dostatec¢né Sifce. Upneme plech lehce do Celisti tak Ze vykukuje prvni ¢ast Siroka 13 mm nad Celisti.
Kladivkem doklepame plech tak aby pfi bo&nim pohledu pfes Celist byla ryska viditelna v celé Sifce
tésné nad Celisti po celé délce. Silné utdhneme ale ne tolik aby hrozilo rozlomeni svéraku. Ohybame
k sobé (pFes rysku) prsty v koZenych rukavicich nebo jinak zajisténych proti pofezani kolik to pujde.
Zbytek ohybu dodélame kladivkem tak aby vznikl pékné rovny témeérf ostry roh. Plech vyndame ze
svéraku, do rohu vzniklého uhelniku vioZime kovovy ¢&tyfhran a roztdhneme svérak pro druhé upnuti.
k &tyfhranu pfidame oba pomocné plechy 0,5 mm (1 mm) a v8echno dobfe pfi mirném utazeni
vyrovnhame do roviny s Celistmi svéraku. Zejména roh &tyfhranu pfes ktery budeme ohybat k sobé jako
v pfedeslém ukonu. Dobfe utahneme a ohneme. Vyndame ze svéraku, vyjmeme pomocné plechy i
Ctyfhran a zpét na dno vzniklého profilu U vlozime jen samotny ¢tyfhran. Upneme do svéraku

roh ¢tyfhranu provedeme ohyb jiz znamym zpusobem. Volné konce ohnutého plechu bude asi nutné
upravit aby pfi dokonalém dosedu na sebe vznikl kousek jeklu pfesné pasujici do vnitfku toho
pfipraveného pro rahno. Pfipilovat, doklepat a podobné. Kdyz se tato vnitfni ¢ast spojky rahna vejde
dovnitf provedeme jesté sletovani volnych koncl uvnitf rohu, staci na krajich kam dosahneme hrotem
trafopajky, pro zpevnéni. Musi se to dobfe prohrat! V poloviné délky vyznadime tuzkou obvodovou
rysku. Na ni pfesné v hranach protilehlych rohl (ne v tom letovaném) klepneme dulky a vyvrtame
otvory @ 1 mm pro zarazku. Otfepky v rozich opilovat! Zarazku vyrobime z kousku pruzinového dratu
@ 0,6 az 0,8 mm (n&jaké nepotfebné pruziny) délky asi 30 mm, ohnutém do tvaru podle nacrtku.

Pro vnéjsi ¢ast spojky rahna byl zvolen kompromis. Vice Sroubku, snazsi prace. Z klempifského
plechu ustfihneme dva obdélniky 44 x 100 mm. Rozmé&fime pFicné a narysujeme podélné pro ohybani
i vrtani pét rysek podle pravitka. Od okraje ke druhému v pofadi 4, 4, 14, 14, 4, 4 mm. Podle stfedni
rysky ohneme plech ve svéraku do pravého uhlu. Pak podle rysek vzdalenych 8 mm od okraj(
ohybame (Uhelnikova Cast je vné Celisti) dvé tak zvana kfidla, pod uhlem 135°. Oba plechy stejné. Na
ryskach vzdalenych 4 mm od okrajl oznacime stfedy pro otvory v podélném poradi od okraje ke
druhému 10, 25, 30, 25, 10 mm. Ve stfedech kFiz( protnuti klepneme dllky. Na podkladovém prkénku
pfitahneme za jedno kfidlo ke stolu a v druhém kfidle vrtame otvory @ 3 mm. Celkem 20 otvor( pro
svirani obou polovin spojky deseti Sroubky M3 x 8 s matkami. Otvory ocistime od otfepku v ruce
vrtakem vétsiho priméru nejlépe opfené o podkladové dfevo na stole. Doplnime Srouby a odlozZime.

Zpevneéni zakladniho rahna.
Sestava ze dvou krajnich a jedné stfedni zatahovaci rozpérky. PouzZijeme hlinikovy plech, ne duralovy
ten nelze ohybat, silny 2 mm a na rozpérné 3paliky nejlépe také hlinikovy &tyfhran 12 x 12 mm ale
v nouzi pouzijeme tfeba umélou hmotu pfipadné tvrdé dievo. Spalikl dlouhych asi 20 mm
potfebujeme sedm kusu. Nejprve narysujeme rozméry a nastfihame plech na ¢étyfi obdélniky 56 x 60
mm a dva obdélniky 56 x 130 mm. U v8ech vzniklych plech( narysujeme rysky pro ohybani. Sitku 56
mm rozdélime na 7, 42, 7 mm pii€emz pfesné musi byt stfednich 42 mm na krajich tak nezalezi. Ve
svéraku budeme ohybat nejprve kratké plechy (60 mm) a budou ohybany kratké konce (7 mm)
poklepy kladivkem celou plochou nikdy ne rohem kladivka a podobné. Plech upneme do svéraku
pfimo do neopotiebovanych &elisti nebo krytych Uhelnikem maximalné 40 x 40 tak aby vykukoval téch
7 mm nad Celisti a doklepeme na rysku. Musi byt vidét pfimo na rohu ohybani v celé délce. Potom
svérak dotahneme mirna deformace povrchu plechu neni na Skodu. Ohybame pfes rysku k sobé jak
uvedeno uUdery kladivka celou plochou nejprve z boku potom podle naklonu plechu az kone¢né kolmo
do pravého uhlu. Pozor &elisti svéraku maji na rozdil od Uhelniku negativni uhel, tak to nepfehnat a
také netlouci zbyte€né do plechu kdyZz uz je spravné ohnuty. Povolit svérak otocit plech ve svislé
roviné vzhuru druhou stranou upinat na rysku ale kontrolovat také spodni okraj ma-li ve svéraku
dostatek mista, kdyZ ne musime podloZit. Nastavit risku stejné jako v pfedeslém pFipadé a provést
ohyb. Provedeme kontrolu zda zhotovené ucko pasuje na dva jekly rahna a Spalik mezi nimi a podle
pfipadné vule na Sifce pfidame ¢i ubereme v nastavovani podle rysek pro ohyb. Stejnym zplsobem
ohneme zbyvajici plechy dlouhé 60 mm. Pro délky 130 mm budeme postupovat stejné jen s tim
rozdilem kdyz svérak je uzsi musime Sifku upinani zvétsit pouzitim delSich dhelnikd nez 130 mm,
které ale nemohou mit raménka vétsi nez 40 mm aby se do nich ucko pro druhy ohyb veslo. Ohybani
ve Vé&tsi délce musi probihat stejnomérné nelze &ast ohnout Uplné a zbytek teprve potom za ni. Jestli
Ze mame vsechny potfebné plechy ohnuty a proSly uvedenou kontrolou. To znamena Ze dobfe
dosednou na dno muzeme provést rozméfeni otvoru. Pfesné uprostfed mezi rameny Ucka narysujeme
rysku po celé délce. Od okraje k okraji rozdélime Sitku na 15, 30, 15 mm a v kfizich udélame dulky



(rozte¢ = 30 mm) pro plechy dlouhé 60 mm. Pro delSi je to 15, 50, 50, 15 tak vzniknou tfi dllky se
dvéma rozteéemi 50 mm. Vrtame otvory podle dalkd u plechd dlouhych 60 mm & 4 mm obé. U
delSich je prvni otvor @ 4 mm a stfedni i na druhém kraji @ 6 mm pro Srouby na upevnéni ke stozaru.
Snad nemusim pfipominat Ze pfi vrtani hliniku mazeme petrolejem, UH nebo dfevo na sucho.

U vyvrtanych otvor(l vyboulené otfepky odfizneme ostrym noZzem napfi¢ priméru a ostré hrany
srazime vrtakem vétsiho priméru v ruce.

Otvory do Spalikl jsou naroc¢né v naméreni protoze dllky musi byt pfesné proti sobé ze dvou
protilehlych stran. Udélat podélné rysky pfesné do stfedu ploch snad nebude problém. K naméreni
pficnych rysek si pomGzeme thelnickem protoze ufiznuta €ela ¢tyfhranu nebyvaji rovna a stejnou
vzdalenost na obou stranach naméfime po pfiloZzeni uhelni¢ku od jeho hrany. Je tfeba si s naméfenim
pohrat. Podle zna¢eni udélame do kfizka dalky a ve svéraku vrtame vrtakem @ 2 mm rovné do
poloviny SiFky Spaliku oto&ime upnuti a vyvrtame zbytek. V misté pfedpokladaného setkani dér vrtame
opatrné a pomalu az vrtak na druhé strané vyjede z pfedvrtané diry. Stejnym zplsobem provrtame
vSechny potfebné Spaliky. Potom, uz jen z jedné strany, vrtdame do pfedvrtanych dér u péti Spalikl
otvory @ 4,5 a u dvou @ 6,2. Zacistime okraje dér a svorky zkompletujeme pfidanim Sroubt, podlozek
a tfmenu viz naért. Ocelovy plech o sile 2 mm nelze stfihat nlzkami ani za studena lehce ohybat.
Proto je mnohem jednodusi jednotlivé &asti hrubé vyfezat pilkou na kov z plechové desky a opracovat
pilnikem ve svéraku potfebny tvar i rozméry pro svafovani elektrickym obloukem. Narysovat pfesné
rozméry tak abychom malo fezali a spotfebovali malou plochu plechu jiz umime. Tak s chuti do prace.
VSechno potfebné je dobfe patrné z nacrtu. To svafovani bud sami a nebo se jisté nékdo najde kdo
ma pfisludné vybaveni i praxi.

Upinky pasivnich prvka.

Jako zacvakavaci z pruzinového plechu se neosvédgily. Sroubovaci zptisob je mnohem stabilngjsi.
Presto Ze je s tim vic prace pfi rozebirani a skladani antény zvolil jsem tento jednoduchy zpusob.
Upinka je vyrobena jen ze dvou kousku klempifského plechu. Horni objimky a spodni podlozky, které
jsou stazeny Ctyfmi Srouby M3 x 20 tésné na bocich rahna. Ustfihneme prouzek plechu v Sifce 28 mm
po celé délce (néco pres 30 centimetrl). MUzeme také vyuzit odstfizky protoze jednotlivé potfebné
plechy nebudou delSi nez asi 30 mm. Na zacatku prouzku kontrolujeme uhelni¢kem zda je pficné
v pravém uhlu. Kdyby ne udélame rysovaci jehlou podle uhelni¢ku rysku, podle které zacatek
zastfihneme. Nastavime Uhelni¢ek 8 mm od zacdatku a udélame pfFiCnou rysku pro ohybani. Upneme
prouzek do Celisti svéraku podle rysky delSi stranou ven a vyrovnhame pravy uhel okraje plechu
s rovinou Celisti. Ohneme palcem ruky plech od sebe a trochu doklepneme hranu kladivkem.
Povolime svérak vloZzime pomocnou podloZzku nejméné 2 mm silnou dostatecné Sirokou podle
nakresu. PFilozime vrtak cca o 0,5 mm slabsiho priméru rovnou ¢asti (stopkou) mezi pomocnou
podloZku a prouzek plechu. Zatlaovanim vrtaku do vzniklého opérného rohu ohybadme prouzek
plechu pfes vrtak zpét k sobé&. Ohneme jej az k doteku o pomocny plech. Povolime svérak a vyjmeme
v8echno z Celisti. Zpatky vlozime vrtak do vzniklého ZIdbku a dame cely ZI&dbek do Celisti tak Ze kratké
ousko poloZzime na zadni €elist svéraku. Mirné utdhneme svérak a Spickou kladivka zaklepneme vrtak
na dno Zlabku v Celistich pfitom svérak vic utahneme. Ohneme delSi ¢ast prouzku plechu pfes hranu
pfedni Celisti k sobé& a kladivkem doklepneme hranu. Povolime svérak, vyjmeme vrtak s prouzkem
plechu oto€ime a na stole naméfime od vnéjSiho rohu oblouc¢ku 8 mm k ¢elu Uhelni¢ku kde udélame
podle néj rysku a ohnutou objimku odstfihneme. Timto zpusobem udélame pét objimek pro prvky &
4,5 mm a dvé pro @ 8 mm. Pomocné kulatiny @ 4 mm a & 7 az 7,5 mm. Do zlabk( svorek vkladame
postupné néjaky odfezek dratu pfislusného prvku polozime na kovadlinku svéraku oblou¢kem nahoru
a na vrchol oblou¢ku poklepeme kladivkem aby se Zlabek rozevfel na spravnou Sifku priméru prvku.
Potom pokladame na prouzek plechu Siroky 28 mm svorky okraji do zakrytu se zaCatkem a stranami
prouzku pod nimi. Podle hrany konce svorky udélame pfi¢nou rysku pro ustfizeni a podle ni podlozku
ustfihneme. Vysledkem bude Ze kazda obloukova svérka bude mit svoji rovnou podlozku shodnou
s jeji Sifkou i délkou. Po odstfizeni vétSinou dojde k mirné deformaci plechu ndzkami a proto ouska
svérek i podloZky plodné vyrovname poklepy kladivkem na kovadlince. Potom Sifku ou$ek na
svorkach (od hrany oblou€ku na okraj 8 mm) rozdélime na poloviny a podle pravitka rysovaci jehlou
naznacime pricnou rysku. Na ryskach naméfime a vyznacime také roztece od okraje k okraji bude
5, 18, 5 mm. V kfizich udélame dulky pro vrtani timto zplsobem. Na kovadlinku poloZime podlozku
na podlozku v pfesném zakrytu okraja svorku. Do kfizku rysovani postavime kolmo ostry dll¢ik a
prorazime dulek do obou plechu na raz. Pfed kazdym uderem na dulcik kontrolujeme zakryt okraju
plechl. Na spodni podloZce staci jen naznaceni dulku az udélame ty ¢tyfi odkryjeme svorku a na
podloZce méné patrné dllky prohloubime. Pary plechu které jsme spoleéné oznacily odkladame vzdy
spole¢né na vhodné misto! Po celkovém oznaceni dulkd upiname pro vrtani plechy jednotlivé upinkou
na podkladové prkénko na stole. Vrtame po dvou dirach na jedné strané a po pfepnuti na druhé



strané plechu (svorky upiname za ouska).Vrtame jednotlivé kazdou diru zvlast vrtakem @ 3 mm. Kdyz
vyvrtame osm dér na celém paru plechu ocistime otfepky vrtakem vétsiho priméru v ruce pfitom si
muzZeme pomoci i opfenim o podkladové dfevo na stole a par miizeme svazany v jednom otvoru
kouskem smaltovaného dratu odlozit. Tak pfipravime postupné vSechny upinky.

Pfipojeni napdjece.

Koaxialni kabel o impedanci 50 Q nelze pfipojit k anténé pfimo ale musime provést jeho symetrizaci.
Nemusime transformovat proto Ze vstupni odpor zafi¢e je pravé 50 Q pro tento kabel. Symetrizace je
provedena tak zvanym &tvrt vinnym pahylem coz je vedeni v délce %4 A o stejném & dratl. Aby to
nebylo slozité pouZijeme jako druhy drat kousek stejného kabelu a soubé&znost vedeni zajistime
rozpérkami. Zpusob a rozméry viz nakres. Rozpérky jsou vyrobeny z plexiskla silného 4 mm. Pro
kabel AIRCELL 7 nafezeme 7prouzkd 20 x 40 mm. Narysujeme podélnou rysku v poloviné Sifky a na
ni soustfedné rozte¢ 21 mm a oznacime dulky. V desti¢kach pfidrzovanych postupné svérkou
podloZené dfevem na stole vyvrtame velmi opatrné vSechny otvory @ 7 mm. Jak vime je jich 14 a pro
kazdé vrtani vybirdme rovné misto na podkladovém prkénku aby pod nim nebyl dfive vyvrtany dolik.
Zaoblime vSechny rohy a hrany znamym zpusobem.

Z kabelu délky asi 12 m odstfihneme kousek délky 515 mm . Médény plech upravime podle
nakresu pro pfiletovani. Na delSim kabelu (svodu) ve vzdalenosti 540 mm od konce odfizneme,
opatrné abychom neporusili opleteni, prouzek vrchni izolace v Sifce 5 mm. Také na kratkém kabelu
odfizneme na jednom konci vnéjsi izolacni plast v délce 5 mm a opleteni pfehneme zpatky pfes okraj
vnéjsiho plasté. Vnitfni izolaci odfizneme tak aby stfedni vodic kabelu vyéuhoval 2 mm. Médény plech
upraveny pro letovani ocinovanim nasadime otvorem na tento vodi€ a otvor i z Couhajicim dratem
zaletujeme. Stinéni pfehneme na plech a jeho volné cca 2mm mezi plechem a zaatkem vnéjSiho
plasté obtocime nékolika zavity holého Cu dratku & 0,3 mm, které tim pfimkneme k vnitfni izolaci,
zakroutime konce dratku aby drzely pohromadé. Dratky stinéni pfehneme pres okraj plechu na druhou
stranu a celé zaletujeme v dokonaly zkrat. Na druhém kabelu vsuneme plech na obnazené stinéni,
ohneme ouska podle néj a také omotame dratkem aby dobfe pfilnula na stinéni. Proletujeme spoj na
stinéni kabelu. Namé&fime na kratkém kabelu spravnou délku 493 mm od plechu a odfizneme zbytek
vnéjSiho plasté. Odehneme stinéni a ve stejné délce jako vnéjsi plast odfizneme vnitini izolaci.
Pfihneme stinéni kolem dokola na stfedni vodi¢ a omotame tak dvéma zavity dratku co nejtésnéji aby
po zaletovani zkratu stinéni na stfedni vodi¢ mohl byt Eudlik zastipnut na délce 494 mm vzniklého
pahylu. Potom zaletujeme zkrat. Navle€eme na oba kabely v ur€enych vzdalenostech rozpérky
z plexiskla. Kdyz jdou navlékat ztuha je to dobfe. Jdou-li volné pfiddme na kabel prouzek &erné lepici
pasky z PVC v mistech rozpérek. Na druhém kabelu (svodu) ve vzdalenosti 493 mm odstranime
zbyvajici &ast vnéjSiho plasté aZz na konec kabelu a stinéni rozpleteme na jednotlivé dratky. Ty mirné
pfekroutime do jednoho praménku licny, ktery zacina obepnutim vnitfni izolace t&sné u konce
vnéjsiho plasté kabelu a sméfuje na stranu ven od pahylu. Vnitfni izolaci odfizneme asi 1 mm nad
obepnutim. Vnitfni vodi¢ kabelu ohneme tak aby sméfoval nejkratSi cestou ku konci pahylu kde bude
priletovan a pokracuje dal vzharu k pajecimu ocku dipdlu. Pfipraveny konec kabelu i symetrizaéni
pahyl vlozime mezi svorky z plexiskla na desce dipdlu a svorku seSroubujeme jen volné. NeZ svorku
dotahneme zcela upravime to tak aby pfivody k pajecim o¢kim byly kratké jen v nutné délce dobrého
pfiletovani na o¢ka a zde je ustipneme. Pfiletujeme nejprve vnitfni vodi¢ kabelu na pahyl a potom na
oCko. Na druhé strané pfiletujeme na ocko stinéni kabelu. Dotdhneme svorku. VySroubujeme Srouby
upeviujici oCka a ty i plosky na dipdlu opatrné oSkrabneme 3pi¢kou noze od kalafuny nebo jinych
necistot pro dokonale vodivy dotyk. Po zp&tném zaSroubovani a dotaZzeni oCek je napajeni dipdlu
pfipojeno v&etné symetrizace.

Pfipojeni konektoru na kabel.

Pokud pouzijeme konektor typu N je nutné pouzit ten uréeny pfimo pro priimér pouzitého kabelu.
V ptipadé pouziti typu PL ten pro AIRCELL 7 neni (nebo se téZko sezene). Poradime si Upravou PL
konektoru pro kabely priméru 6 mm tim Ze otvor vyvrtame na @ 7 mm. Jde to ztuha mosaz ma
tendenci se svirat, pouzijeme jediné ostry vrtak ale po troSe namahy a opatrném dovrtavani se dilo
podafi. Konektor s citem upneme do svéraku za vroubkovany primér s dorazem &ela zavitu na Celisti
a zvétSime otvor vrtakem @ 7 mm pomalu na sucho. Za¢atek kabelu pfipravime pro pfiletovani asi tak:
ve vzdalenosti 26 mm od zagatku kabelu odfizneme vnéjsi plast. Rozpleteme stinéni na jednotlivé
dratky (jehlou nebo Sidlem). Vnitini izolaci odstranime v délce 20 mm, vnitfni vodi¢ mirné zkroutime a
lehce o letujeme na zacatku. Z dratkl stinéni udélame mirnym zkroucenim ¢tyfi licny do kfize a
pfilneme je k zacatku vnitfniho vodiCe i vnitfni izolace. Na kabel naviékneme hlavu Sroubeni
zavitem smérem k zacatku kabelu. Do upraveného otvoru v konektoru nasuneme zacatek kabelu az
jsou vidét zaCatky stinéni ve Ctyfhrannych otvorech z boku. Anatomickou pinzetou vytahneme zacatky



stinéni po dvou praméncich z kazdého otvoru do boku a zaroven vsouvame stfedni vodi¢ do trubicky
nosu konektoru. Z po¢atku nez srovnate koordinaci rukou se to zda byt obtizné. PokraCujeme

v zasouvani kabelu do konektoru pfi stalém vytahovani stinéni z otvord az vnitini izolace dosedne na
zacatek trubiky nosu. Stinéni pfihneme k ¢elu zavitu a okénky kontrolujeme zda néktery z dratkl neni
zapleten dopfedu na zacatku izolace k stfednimu vodici. Je-li vie v pofadku vEetné Sroubeni
navléknutém na kabelu ocistime ploSky mezi okénky od mastnoty smirkem. Pfehneme pfes hrany
¢tyfhrannych otvord z kazdého okénka jeden pramének stinéni pfes sebe a prekroucenim vytvofime
hacky utazené na stfednim praméru konektoru. Pfebytecné konce licen zaklesnutych do sebe
odstipneme tak aby nedosahovaly az na okraj ¢tyfhrannych otvord. Potom vzniklé hacky na plosky
mezi okénky dobfe pfiletujeme. Sroubeni musi jit volné& protogit zavitem. Kdyz nékde prekazi treba
kousek cinu nebo vy€nivajici dratek upravime to pilnikem. Na nose konektoru dobfe pfiletujeme
stfedni vodi¢. Pokud pfiletovany vodi€ vy&niva vice nez je konec trubiCky odstipneme jej a zalistime
pilnikem.

SloZeni antény.
Nejprve sestavime kompletni rahno které je sloZeno ze tfi kusu jeklu 15 x 15 mm. Z jednoho dilu
muzeme ale nemusime odfiznout zbyte€nych 14 cm. Pfipravime si dvé podpéry. Bud Zidle s rovnym
opéradlem na vrchu nebo stolky, podpérné kozy a podobné. Do jedné z delSich €asti jeklu viozime
vnitini ¢ast spojky az k dratkim dorazu a pfidame druhou zkracenou ¢ast jeklu. Tim dosahneme
potiebné délky antény minimalné 3 860 mm. Pfidame vné&jSi sponky spojky pfiblizné na stfed spoje a
seSroubujeme. Z jednoho boku rahna pfidame do polohy podle nakresu tfeti dil jeklu aby spo€ival na
podpérach s pfistupnymi konci a vkladame svorky. Na konce pfijdou ty kratsi a ta delSi pfiblizné
doprostfed. Vezmeme dva Srouby M4 x 30 a nasadime na né aZ k hlavé karosaiské podloZky. Na né
otvory provle€eme ucko z hlinikového plechu raminky nahoru a celé pfilozime na konec podpurného
jeklu. Na Srouby mezi jekly vlozime rozpérné Spaliky. Provle€eme na Srouby druhé uc¢ko raménky
doll, podlozky a zasroubujeme matky. TotéZz provedeme na druhém konci. Zkontrolujeme polohu
nastaveni a dotahneme obé svorky. Na dlouhé Srouby M6 naSroubujeme matky na zacatek, ke kterym
prostréime otvory podloZzku z dvou milimetrového plechu a nasadime U¢ko raménky nahoru. TFetim
otvorem uc¢ka prostréime Sroub M4 s karosafskou podloZkou u hlavy. DrZzime to celé v dlani ruky a
nasadime u¢kem na jekly ze spodu. Vlozime rozpérné Spaliky mezi jekly pfidame z hora druhé ucko
raménky dol. Na M4 karosarskou podloZzku a matku, na M6 ¢ast tfrmenu upevnéni ke stozaru a
zasroubujeme druhé dvé matky a vSechny tfi Srouby utahneme ve spravné poloze svorky. Druhou ¢ast
tfrmenu jesté nepfidavame kvuli lepSimu vyvazeni. Rahno oto€ime tak aby podpurna ¢ast spocivala na
podpérach. Na konec del$i zadni €asti slozeného rahna nasadime Ctyfhranny otvor dipdlu i
s pfipojenym napajecim vedenim tak aby sméfovalo dopfedu k budoucim direktordm a pfetdahneme
asi 0,5 m od konce. VloZzime podloZku pod aretacni Sroub uvnitf otvoru a pfitdhneme. Pfi prvém
skladani antény kontrolujeme zda dotazeny dipdl je pfesné kolmo k rahnu. KdyZ ne tak postupujeme
asi tak: V Sifce 3 cm lehce namazneme rédhno vazelinou. Vyjmeme plechovou podloZku pod aretacnim
Sroubem a misto ni vloZzime stejnou ale z tepelné izolaéniho materidlu (umakart, pertinax). Do
namazaného mista natdhneme dipdl ¢tyfhrannym otvorem a pfitdhneme lehce aretacni Sroub.
V blizkosti (jen na odstup salavého tepla) zahfejeme rahno letkulmoul nebo Zhavym Zelezem na
teplotu asi 200°C. Opatrné nastavime dipdl do kolmé polohy a trochu pfitahneme aretacni Sroub.
Jakmile se to povede okamzité schladime rahno hodné mokrym hadrem. Uvedeny zplsob je nasilna
oprava a snazte se tomu vyhnout pfesnym pilovanim otvoru. Po Uplném schlazeni povolime dipdl,
otfeme rahno, vymeénime podlozku, nastavime do spravné polohy a utahneme. Na zadek rahna
pFiSroubujeme jen volné reflektor a pfed dipdl postupné ostatnich pét direktord. Od zadu do predu
méfime oproti dipdlu i vzajemné v8echny prvky a sefizujeme nastaveni. Ve spravnych polohach
utahujeme vzdy v8echny &tyfi Srouby upinek tak aby kazdy prvek byl k rahnu upevnén pfesné
v poloviné své délky. Pfed pfipadnym rozebirdnim antény si vie oznaCime ryskami a znackami pro
opétné snazsi slozeni.

Uvedeny pracovni postup nemuize obsahovat véechny pracovni ukony. Je voditkem pro ty méné
zruéné ve vyrobé mechanickych &asti radioamatérskych zafizeni dobfe zvladnout i tento ukol. Pfimo
pfi tvorbé uzitecné véci se naucit zakladim dilenské praxe. To je potfebné k ziskani vlastnich
zkuSenosti a pfedstavy o tom jakym zplsobem je co reainé.

Jifi Cipra OK1ICJ.
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Derailni nacit upeviiovaci desky dipéla a piipejeni symetiizace,

tvarovani Cu plechu zkratu
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Maért dilii pro spojeni rahna C e e . . .
profil ahnuti, prilozeni a stazeni na rahnu

rozvinuta Sife vnéjsi casti spojky 2 kusy
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Detailni nadt trmenu pro upevnéni na stozar
Upinany primér staZaru minimalng 16 mm maximalng 44 mm.
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Plechy pro svaiovani a podlozka
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F- rozpérny Spalik 12x12x% 20

G- jekl rahna a podpéry

Swary jsou rohove L bradavkowve ()

Zest bodd na délce 80 mm.

Doporuéena elektrdda
prameér dratu 2 mm.






